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Convention d’Objectif et de Gestion 2014-2017
Programme CMR

> Fumeées de soudage a l'arc
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v Une priorité nationale inscrite dans la COG AT/MP.
v Action conduite par toutes les Caisses Régionales.
v Sur une durée de 4 ans.

v’ Sur un périmeétre bien défini.
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Risque averé

Fumées de soudage classées « cancérogene possible pouméhopar le CIRC
(classement 2B).

Abaissement de la VLEP (contraignante) Chrome VI de 50 ggim pug/m
applicable au q juillet 2014 (acier inoxydable).

Poursuite de I'action engagée les années passees
1000 fiches CMR réalisées entre 2009 et 2012 sur cette pnalilgue

Finalité : réduire I'exposition des soudeurs
Réduire les emissions.
Déployer des moyens de captage adaptés.
Proposer des évolutions aux fournisseurs.
Mieux faire connaitre les bonnes pratiques.
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v' Action dans les entreprises couvertes par 7 codes de tarification ebdt I'effectif
est supérieur a 9 salariés

281 AC  Ateliers de constructions métalliques, y compris fabrication de charpentes

283 CB  Fabrication de chaudronnerie en acier inoxydable et en métaux non-ferreux

283 CC Fabrication de chaudronnerie courante
283 CD Soudure

Fabrication de chaudronnerie de contenants (réservoirs, citernes, bouteilles pour
283 CF gaz comprimés), de générateurs de vapeur et accessoires, d'équipements
généralement sous pression et de chaudronnerie nucléaire.

293 DB  Fabrication de tracteurs et matériels agricoles

Fabrication de machines pour les industries de process (chimie, alimentation,

295 EC plasturgie, caoutchouc)
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v' Action dans les entreprises couvertes par 7 codes de tariditon et dont
I'effectif est supérieur a 9 salariés.

v’ Liste complétée par SE au code Risque 285DGACtivité spécifigue a notre
region).
Travaux d'intervention, de montage, démontage et entreiematériels divers
dans les usines ' Réparateurs mécaniciens ' Fabricationadeges pour fétes
foraines

Nombre d’'établissements concernés au niveau national : 2500 SE
Nombre d’établissements concernés au niveau régi®@B8alSE

Nombre de salariés concernés au niveau national: 80 000
Nombre de salariés concernés au niveau régi@mairon 4 000
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»Soudage TIG
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 Les fumées de soudage produisent des effets deléteres sur la santé
* Du procede et des parametres de soudage va dependre

La composition des fumées
Le deébit d’emission des fume
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FUMEES DE SOUDAGE ET DE COUPAGE

Poussigres 4 base de
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Fig. 2. Fumeées de soudage et de coupage. Constituants classés en fonction des principales affections qu’ils peuvent engendrer.
Ces effets ont été mis en évidence dans certaines circonstances qui ne sont pas nécessairement le soudage.

95% des polluants proviennent du métal d’apport
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PACA-CORSE
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Parametres de soudage ayant une influence sur le debit d’émission des
polluants :

Intensité de soudage

Diametre du fil

Nature et débit du gaz protecteur

Régime d’arc

Nature du metal d’apport

Epaisseur et position des pieces assemblees
Nature et revétement des pieces soudées
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Choix du procedeé, de la technigue de soudage (robotisation,
soudure sous flux, régime d'arc...).

Choix du metal d'apport (privilégier un fil plein a un fil
fourré).

Revétement du meétal soudé (galvanisation, huile, rouille,
peinture).
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Principes Généraux de Prévention

Capter les fumees a la source.
Ventilation généerale en complément du captage localisé.

EPI a limiter a certaines activités (ex travail en espace confine).

Information/Sensibilisation/Surveillance de la santé/Hygiene au poste
de travalil.
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Pour aspirer les fumeées, la techniqgue ne suffit pas

Les facteurs favorisant la réussite :
1 - Avoir conscience du risque
2 — Mener une démarche globale d’intervention
3 — Faire participer les soudeurs a la démarche
4 — Se donner du temps

5 — Acheter un résultat
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Démarche d’'intervention
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Démarche d’intervention
——_h,__‘_H“hhh f‘ﬁ___hh‘——xﬂh
" Soudage/Coupage - PIEEEE
' Technique, matériel : ( Dimensions, forme, pmdﬁ
( Paramétres de soudage ) Perméabilité
. Tempsdarc / \ Series /
. Typedecordons... - Revétement surface
it ___,a-"”f-d e ;ﬂ___.

_"—\—\___._,_

Poste de travail J e
@ b / Sﬂudeur \x
Part soudage/activité

Assistance au soudage \
Amenagement, encombreme Formation
Fosture Aptltuzle au changement
\Elmensmns Aﬂente
‘-n_q___—_—ﬁ_;"_’
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Prioritairement la ventilation locale

Captage des polluants au plus pres possible de leur source
d'émission avant pénétration dans la zone des voies
respiratoires et avant dispersion dans l'atelier

En complément la ventilation générale

Dilution des polluants a l'aide d'un apport d’air neuf dans le
local de travail associé a une extraction

Recyclage

Le recyclage des fumeées de soudage est a proscrire compte
tenu de la possible presence d'agents CMR et des conditions
restrictives qui s’appliguent aux installations avec recyclage
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Les 9 principes de ventilation

Envelopperau maximum la zone de production des polluants
Capterau plus pres de la zone d'émission

Placer le dispositif d’aspiration de maniere que I'operateur ne soit pas
entre celui-ci et la source de pollution

Utiliser les mouvements naturels des polluants

Induire une vitesse d'air suffisante

Repartir uniformement les vitesses d’air au niveau de la zone de captage
Compenserles sorties d'air par des entrées d’'air correspondantes

Eviter les courants d'air et les sensations d'inconfort thermique
Rejeter'air pollue en dehors des zones d'entree d'air neuf
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Torches aspirantes
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Efficacité de captage en fonction de 'angle de la torche et

de la vitesse d’air induite au pointd’émission
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Necessite le raccordement a un réseau ou a un groupe
d'aspiration a forte dépression
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Filtration des poussieres
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* Au dela des aspects techniques faire accepter les
torches aspirantes par les utilisateurs

Sensibiliserles opérateurs aux risques.
Informerles opérateurs
« Sur ['efficacité de captage
« Sur la qualité des soudures
= Sur les contraintes
» Surles retours de terrain positifs
Etudieret adapterle poste de travail en associantles opérateurs.
Réaliserdes essais surdes postes amenageés.
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Adaptation des postes de travail (potence...)
Asservissement de la ventilation au fonctionnement de la torche

Améliorer l'efficacité de captage
Réduire la perte de charge de la torche et des conduits
Réduction du débit lors du soudage en angle et en coin
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= Protection respiratoire si captage localisé impossible
ou mauvaise efficacité de captage

o Ventilation assistée ou Adduction d’air lors des opérations de soudage /
meulage
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Incitations Financieres

En I'absence de CNO, élaboration d’'une Aide Financiere
Simplifiée régionale (harmonisée d’'une région a une autre) sur les
mesures de prévention et le taux de participation.



LoCIALE

‘O pssurance

Maladie

RISQUES PROFESSIONNELS
PACA-CORSE

Pilotage du projet sur les 4 ans

I N A

2014  Diagnostic et demarrage 75% de la cible
de l'action

2015  Objectif de prévention 10% 20%

2016  Objectif de prévention 25% 40%

2017  Obijectif de prevention 40% 60%

X,
.
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Bibliographie

» Guide pratique de ventilation N° 0 et 1
» Guide pratique de ventilation N°7
Edition décembre 2007
» Document SP 1172 Carsat Rhdéne-Alpes
» DVD 0388 sequence prevention « Le soudage a l'arc »
» Aide mémoire juridiqgue TJ 5
Aération et assainissement des locaux de travail
» Brochure ED 6008
Dossier d’installation de Ventilation
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